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Vorteile:

+ S-HARFEN haben quadratische Sieb6ffnungen. Die federnde Bewegungs-
freiheit der einzelnen Langsdrahte ermdoglicht Eigenschwingungen, die den
Siebboden ,elastisch” machen, so dass auch siebschwieriges Aufgabegut ver-
arbeitet werden kann. Ob feuchtes, nasses, stark schmierendes, lehmhaltiges
oder trockenes Aufgabegut.

- S-HARFEN reinigen sich selbst, wirken einer Verstopfung entgegen und sor-
gen fiir scharfe Korntrennung.

- Sie sind vielseitig einsetzbar, besonders tberall dort, wo fiir Siebboden mit
festen Maschenoffnungen eine Verstopfungsgefahr besteht.

+ S-HARFEN eignen sich fiir alle Siebmaschinen und zwar:

a) mit Querdrahtlagen und Spannfalze flir Langsspanner und Querspanner-
Maschinen

b) mit PUR- oder Gummistreifen als,Siebplatten” fiir Siebmaschinen mit
planen Siebdecks.

Produktbeschreibung:

S-HARFEN sind Siebboden aus einzelnen durchlaufend in Siebebene gewellten
Langsdrdahten mit Quadrat-Sieboffnungen in diagonaler Lochanordnung.

Die einzelnen nebeneinander flachliegenden Ldngsdrahte werden durch in
bestimmten Abstanden eingewebte Querdrahtlagen derart gehalten, dass die
Langsdrahte zwischen diesen Querverbindungen eine federnde Bewegungs-
freiheit aufweisen.

Die Abstande zwischen den Querverbindungen bestimmen sich aus den
verwendeten Drahtstdrken, sollten jedoch so ausgelegt sein, dass sich auf den
Querstiitzen des Siebmaschinenrahmens je eine Querverbindung befindet.

Normvorschriften:

Die Sieboffnungen sind nach der Normreihe entsprechend DIN 1SO 4783-3
abgestuft und die Drahtdicken nach DIN 4186 ausgelegt.

Bezeichnung: Das,S" von S-HARFE
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mm mm mm % kg/m?
5 170 100 28 3.5
, 125 125 42 48
125 125 49 43
3,15 14 140 46 41
56 125 125 52 41
, 16 140 45 5.9
0 14 140 52 45
, 18 160 44 6.7
a5 14 140 55 42
, 18 160 47 6.4
50 16 160 54 49
, 20 180 48 7.1
o3 18 160 57 53
’ 22 180 51 7.3
. 2.0 180 57 5.8
, 25 200 50 8.4
50 2.0 180 60 5.4
, 25 200 54 7.8
00 2.2 180 60 6.0
’ 28 200 53 8.9
2.2 180 62 5.6
10,0 2.8 225 57 8.2
2.2 180 65 53
1.2 28 225 59 77
25 200 64 6.1
12,5 3.2 250 59 9.0
2.8 225 65 6.8
14,0 3.6 250 58 104
2.8 225 67 6.3
16,0 3.6 250 61 9.7
3.2 250 67 73
18,0 40 280 61 106
3.2 250 69 7.0
20,0 40 280 64 101
3.2 280 72 6.6
224 40 280 66 9.4
40 280 68 8.8
25,0 5.0 315 64 128

w = lichte Maschenweite

Fo% = offene Siebflache in Prozent
d = Drahtdicke

G = Gewicht in kg je m?

Werkstoff:

Uberwiegend aus verschlei3- und schwingungsfestem
Federstahldraht in Sondergiite nach DIN 17223 Blatt 1.

Wenn erforderlich, aus Edelstahldraht (Cr/Ni) der Werkstoff:
Nr. 1.4301, mit Festigkeiten anndhernd DIN 17223/1.
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Hinweis
Harfen-Siebboden | S-Harfen

1. S-HARFEN mit eingewebten Querdrahtlagen mussen in Richtung der Langs-
drahte kraftig gespannt werden, denn die gewellten Langsdrahte besitzen
Dehnungsreserven, die ein gleichmaBiges Spannen der Langsdrdhte zulas-
sen.

2. Um den Spannweg der Spannvorrichtung an den Siebmaschinen nicht voll
auszunutzen, d.h. eine spatere Nachspannung zu erméglichen, werden
S-HARFEN um ca. 1% kiirzer in der Spannlange (Spannldnge siehe nachste
Seite) gefertigt, als von uns als Nennmalf3 angegeben.

3. Bei S-HARFEN missen die Querdrahtlagen so unterteilt sein, dass sich auf den
Stltztradgern des Siebmaschinenrahmens jeweils eine Querdrahtlage (sog.
Hauptabstdnde, siehe ndchste Seite) befindet, damit auch in diesen Berei-
chen die Langsdrahte frei schwingen kdnnen.

4. S-HARFEN als ,Siebplatten” benotigen gute Seiten- und Mittelbefestigungen,
damit der Siebboden mit dem Siebrahmen eine feste Einheit bildet.
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Einbauvorschlage fur VARIA- und S-HARFEN-Siebplatten:

Beispiel einer Ubereinstimmung von Streifen- und Stegteilung.
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a = Holzkeil c
b = Holzleiste
¢ = Randauflage
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b = Abdeckleiste
¢ = Mittenauflage

Hauptabstande der Querdrahtlagen:
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